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Die vorliegenden Informationen basieren auf unseren allgemeinen technischen Erfahrungen und Kenntnissen bei Drucklegung. Alle Angaben sind Richtwerte, die sich am Produktaufbau, am vorge-
gebenen Verwendungszweck und an der Maschinen- oder Anlagentechnik orientieren. Die Angaben stellen jedoch keine Zusicherung von Eigenschaften und keine Zusage der Eignung des Produkts 
für den Einzelfall dar. Der Anwender ist nicht davon entbunden, die Anwendung des Produkts im Versuch zu prüfen. Schmierstoffe ändern je nach Art der mechanischen, dynamischen, chemischen 
und thermischen Beanspruchung druck- und zeitabhängig ihre technischen Werte. Diese Veränderungen können Einfluss auf die Funktion in der Anwendung nehmen. 
TUNAP Produkte werden kontinuierlich weiterentwickelt. Wir behalten uns vor, alle technischen Daten in dieser Druckschrift jederzeit und ohne Vorankündigung anzupassen. Verbindlichkeiten, 
gleich welcher Art, können daraus nicht hergeleitet werden.

PI 20250106

TUNCOAT SBM
Lufttrocknender, anorganischer und grifffester MoS2 Gleitlack mit herausragendem Lasttragevermö-
gen

Produktbezeichnung Inhalt Inhalts-
gewicht

Bruttogewicht Artikelnummer Verpackungs-
einheit

TUNCOAT SBM 400 ml 283 g 379 g 1104970 12 STK

Vorteile
	✔ Schnelltrocknend
	✔ Niedriger Reibkoeffizient
	✔ Für extrem hohe Lasten
	✔ Auch für niedrige Geschwindigkeiten
	✔ Nicht staubbindend
	✔ Sehr gute Wasser- und Witterungsbeständigkeit
	✔ Reduziert Reibung und Verschleiß

Anwendungsgebiet
	✔ Als Schmierstoff für Führungen, Gleitflächen, Förderbändern, Transportrollen, etc. wo eine öl- 

und fetthaltige Schmierung nicht erwünscht ist.
	✔ Als Grundschmierung für Führungen in Kombination mit Standardschmierstoffen um stick-slip zu 

verhindern.
	✔ Als Beschichtung für Zylinderkopfschrauben und Schalter
	✔ Zum Einlauf von hochbelasteten Getrieberäder

Anleitung
Die Oberflächen sollten vor der Beschichtung öl- und staubfrei sowie trocken sein. Aufrühren oder 
schütteln. Produkt vor dem Auftragen durch Sprühen oder Pinseln gut 
schütteln. Empfohlener Druck für Sprühpistole: 2,5 bis 3,5 bar. Das Produkt aus einer Entfernung von 
ca. 10 - 30 cm auftragen. Die Oberflächen sollten gleichmäßig beschichtet werden.
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Technische 
Produktdaten

TUNCOAT SBM

Dichte / Bedingung 1 g/cm³ / bei 20°C, DIN 51757
Farbraum Grau

Schwarz
Schichtdicke / Bedingung 10-20 μm (abhängig von der Messsonde)
Reibwert (Schwing-Reib-Verschleiß) / 
Bedingung

0,163 µ / nach DIN 51834

Flammpunkt min. / Bedingung 23 / nach DIN EN ISO 1523
Trockenzeit 10 min
Temperatureinsatzbereich min./max. -180 bis 450 °C
Technischer Vermerk Anwendungstemperatur max. +630 °C unter Auschluss von Sauerstoff.


