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Die vorliegenden Informationen basieren auf unseren allgemeinen technischen Erfahrungen und Kenntnissen bei Drucklegung. Alle Angaben sind Richtwerte, die sich am Produktaufbau, am vorge-
gebenen Verwendungszweck und an der Maschinen- oder Anlagentechnik orientieren. Die Angaben stellen jedoch keine Zusicherung von Eigenschaften und keine Zusage der Eignung des Produkts 
für den Einzelfall dar. Der Anwender ist nicht davon entbunden, die Anwendung des Produkts im Versuch zu prüfen. Schmierstoffe ändern je nach Art der mechanischen, dynamischen, chemischen 
und thermischen Beanspruchung druck- und zeitabhängig ihre technischen Werte. Diese Veränderungen können Einfluss auf die Funktion in der Anwendung nehmen. 
TUNAP Produkte werden kontinuierlich weiterentwickelt. Wir behalten uns vor, alle technischen Daten in dieser Druckschrift jederzeit und ohne Vorankündigung anzupassen. Verbindlichkeiten, 
gleich welcher Art, können daraus nicht hergeleitet werden.

PI 20250106

TUNGREASE BS
Vollsynthetisches Spezialfett zur Langzeitschmierung von Reibkontakten aus Buntmetalllegierungen.

Produktbezeichnung Inhalt Inhalts-
gewicht

Bruttogewicht Artikelnummer Verpackungs-
einheit

TUNGREASE BS 0 ml 25 kg 26,6 kg 1105001 1 STK

Vorteile
	✔ Ein extrem niedriger Reibungskoeffizient unterstützt die Energieeinsparung und fördert die 

Laufruhe selbst bei höchster Druckbeanspruchung, Vibration oder Stoßlasten
	✔ Aktiviert die Selbstschmierung aller Bronzematerialien
	✔ Mindert Laufgeräusche und Schwingungen sowie Stick-Slip Verhalten
	✔ Korrosionsschützend, alterungs- und scherstabil
	✔ Schmutz- und wasserabweisend sowie Kalt- und heißwasserbeständig
	✔ Gute Verträglichkeit mit den gängigen Dichtungsmaterialien

Eigenschaften
	✔ Mit OMC2-Technologie zur Verschleißminimierung Speziell abgestimmt auf die Materialpaarung 

Bronze/Stahl
	✔ Vielseitig einsetzbar
	✔ Eine hohe Grundölviskosität und spezielle Additve sorgen für eine extrem hohe Haftfähigkeit und 

Standorttreue

Anwendungsgebiet
	✔ Zur Schmierung von Gleit- und Wälzlagern, Keilwellen, Kardan- und Kreuzgelenken, Spindeln, 

Führungen, Nocken, Transportketten und Zahnrädern
	✔ Speziell für Gewindespindeln z.B. an Scherenhubtischen

Anleitung
Wie für Schmierfette, dem Stand der Technik entsprechend.
Wir empfehlen, die zu schmierenden Flächen vorher mit einem passenden Reiniger (TUNCLEAN 
895 oder FDB) zu reinigen und trocknen zu lassen. Die zu befettenden Oberflächen sind mit einem 
gleichmäßigen und dünnen Film zu bedenken.
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Technische 
Produktdaten

TUNGREASE BS

Dichte / Bedingung 0,916 g/cm³ / bei 20°C
Farbraum Grünlich
Grundöl Synthetisch
Verdicker Anorganisch
Grundölviskosität, kinematisch / Bedin-
gung

2000 mm2/s / bei 40°C

NLGI-Klasse / Bedingung 1 / bei DIN 51818
Verhalten gegenüber Wasser / Bedingung 1-90 / nach DIN 51807-1
VKA-Verschleiß bei 1h/150 N / Bedingung ≤ 0,4 mm nach DIN 51350-3, VKA-Test
VKA-Verschleiß bei 1h/300 N / Bedingung ≤ 0,5 mm nach DIN 51350-3, VKA-Test
Temperatureinsatzbereich min./max. -20 bis 140 °C
Technischer Vermerk Die maximale Anwendungstemperatur ist abhängig vom Nachschmierintervall.


