TUNCUT M 22

Teilsynthetisches Schneidol mit NSF Registrierung fiir die Wellpappenindustrie

Verlangerte Lebensdauer von Schneiden durch sehr guten Korrosionsschutz und herausragende
Schmierwirkung

Optimiertes Starke- und Klebeltsevermdgen, um ein dauerhaft sauberes Schnittergebnis zu
erzielen

Reduzierter Schmierstoffverbrauch aufgrund besonders guter Temperatur- und
Verdampfungsstabilitat

NSF H1 registriert
ISO 21469, Kosher und Halal zertifiziert
Ausgezeichnete Starke- und Klebeldseeigenschaften

Speziell entwickelt zur Schmierung von Langs- und Rillenschneiden bei der Herstellung von
Wellpappe
Auch zum Reinigen von Stdrke- und Kleberiickstanden sowie zum Schiitzen von Oberflachen
anwendbar

Vorschriften der Maschinenhersteller sind zu beriicksichtigen. TUNCUT M 22 wird i.d.R. {iber
automatische Schmiersysteme appliziert. Als Reinigungsol kann TUNCUT M 22 mit Hilfe von einem
Tuch eingesetzt werden.

Wenn das Produkt in der lebensmittelverarbeitenden Industrie eingesetzt wird: Es darf nur die
technisch notwendige Mindestmenge eingesetzt werden. Sollte das Produkt als Korrosionsschutzfilm
fiir Lebensmittelkontaktflachen verwendet werden, muss es vor Wiederinbetriebnahme des Gerdtes
vollstandig entfernt werden.

Produktbezeichnung Inhalt Inhalts-  Bruttogewicht Artikelnummer Verpackungs-
gewicht einheit
TUNCUT M 22 2001 168,2 kg 185,2 kg 1106608 1STK

Die vorliegenden Informationen basieren auf unseren allgemeinen technischen Erfahrungen und Kenntnissen bei Drucklegung. Alle Angaben sind Richtwerte, die sich am Produktaufbau, am vorge- P1 20250106
gebenen Verwendungszweck und an der Maschinen- oder Anlagentechnik orientieren. Die Angaben stellen jedoch keine Zusicherung von Eigenschaften und keine Zusage der Eignung des Produkts

fiir den Einzelfall dar. Der Anwender ist nicht davon entbunden, die Anwendung des Produkts im Versuch zu priifen. Schmierstoffe dndern je nach Art der mechanischen, dynamischen, chemischen TUNAP.com
und thermischen Beanspruchung druck- und zeitabhéngig ihre technischen Werte. Diese Veranderungen konnen Einfluss auf die Funktion in der Anwendung nehmen. :

TUNAP Produkte werden kontinuierlich weiterentwickelt. Wir behalten uns vor, alle technischen Daten in dieser Druckschrift jederzeit und ohne Vorankiindigung anzupassen. Verbindlichkeiten, TUNAP.ch

gleich welcher Art, kdnnen daraus nicht hergeleitet werden.



Produkt Information

Technische TUNCUT M 22
Produktdaten

Dichte / Bedingung 0,841 g/cm? [ nach DIN 51757
Farbraum Klar
Transparent

Grundaol Synthetisch

Kinematische Viskositat / Bedingung 17 mm?/s / bei 40°C

Viskositatsindex / Bedingung 120 / nach DIN IS0 2909

Flammpunkt min. / Bedingung 200 / nach 1SO 2592

Pourpoint -58 °C

Temperatureinsatzbereich min./max. -40 bis 200 °C
Die vorliegenden Informationen basieren auf unseren allgemeinen technischen Erfahrungen und Kenntnissen bei Drucklegung. Alle Angaben sind Richtwerte, die sich am Produktaufbau, am vorge- P120250106
gebenen Verwendungszweck und an der Maschinen- oder Anlagentechnik orientieren. Die Angaben stellen jedoch keine Zusicherung von Eigenschaften und keine Zusage der Eignung des Produkts
fiir den Einzelfall dar. Der Anwender ist nicht davon entbunden, die Anwendung des Produkts im Versuch zu priifen. Schmierstoffe dndern je nach Art der mechanischen, dynamischen, chemischen TUNAP.com
und thermischen Beanspruchung druck- und zeitabhéngig ihre technischen Werte. Diese Veranderungen kénnen Einfluss auf die Funktion in der Anwendung nehmen. :
TUNAP Produkte werden kontinuierlich weiterentwickelt. Wir behalten uns vor, alle technischen Daten in dieser Druckschrift jederzeit und ohne Vorankiindigung anzupassen. Verbindlichkeiten, TUNAP.ch

gleich welcher Art, kdnnen daraus nicht hergeleitet werden.



