TUNGREASE 300

Chemisch inertes H1-Spezialfett zur Langzeitschmierung bei hohen Temperaturen

Besonders hohe thermische Stabilitat bei extrem geringem Abdampfverlust ermoglicht
verlangerte Nachschmierintervalle

Ideal fiir Anwendungen unter Einfluss aggressiver Medien aufgrund auBergewthnlicher
chemischer Bestandigkeit

Gute Vertraglichkeit mit gangigen Kunststoffen und Elastomeren

Aufiergewdhnlich hohe Medien- und Wasserbestandigkeit
Nicht brennbar

Niedriger Reibungskoeffizient

Sehr hohes Lasttragevermdgen

Exzellente thermische und oxidative Stabilitat

NSF H1 registriert

ISO 21469, Kosher und Halal zertifiziert

Fiir die Langzeitschmierung im Hochtemperatureinsatz von Walz- und Gleitlagern und anderen
extrem temperaturbelastete Schmierstellen

Geeignet zur Langzeit- und Lebensdauerschmierung in aggressiver Umgebung

Typische Anwendungen: Lackierstraen, Liifter, Kalander, Ofenwagen, Folienreckanlagen,
Extraktionsanlagen, Textilmaschinen, Chemiebetriebe, Bleicherein, Farbereien,
Galvanisieranstalten, Sdurefabriken, Papier- und Lebensmittelindustrie

Zur Schmierung von Sauerstoffarmaturen geeignet

Wie fiir Schmierfette, dem Stand der Technik entsprechend.

Wir empfehlen, die zu schmierenden Flachen vorher mit einem passenden Reiniger (TUNCLEAN 895,
FDB oder EL) zu reinigen und trocknen zu lassen.

Die Schmierstelle muss absolut fett- und 6lfrei sein. Wir empfehlen das Tragen von
Einweghandschuhen wahrend der Reinigung der Schmierstelle und abschlieBender Auftragung von
TUNGREASE 300 um Hautkontakt mit der Schmierstelle (Fingerabdruck) zu vermeiden.

Wenn das Produkt in der lebensmittelverarbeitenden Industrie eingesetzt wird:

Es darf nur die technisch notwendige Mindestmenge eingesetzt werden. Sollte das Produkt

als Korrosionsschutzfilm fiir Lebensmittelkontaktflachen verwendet werden, muss es vor
Wiederinbetriebnahme des Gerates vollstandig entfernt werden. Sollte das Produkt als
Korrosionsschutzfilm fiir Lebensmittelkontaktflachen verwendet werden, muss es vor
Wiederinbetriebnahme des Gerates vollstandig entfernt werden.

Produktbezeichnung Inhalt Inhalts-  Bruttogewicht Artikelnummer Verpackungs-
gewicht einheit
TUNGREASE 300 0ml 800g 835¢g 11ACF13014G0008 6 STK
Die vorliegenden Informationen basieren auf unseren allgemeinen technischen Erfahrungen und Kenntnissen bei Drucklegung. Alle Angaben sind Richtwerte, die sich am Produktaufbau, am vorge- P120250203
gebenen Verwendungszweck und an der Maschinen- oder Anlagentechnik orientieren. Die Angaben stellen jedoch keine Zusicherung von Eigenschaften und keine Zusage der Eignung des Produkts
fiir den Einzelfall dar. Der Anwender ist nicht davon entbunden, die Anwendung des Produkts im Versuch zu priifen. Schmierstoffe dndern je nach Art der mechanischen, dynamischen, chemischen TUNAP.com
und thermischen Beanspruchung druck- und zeitabhéngig ihre technischen Werte. Diese Veranderungen konnen Einfluss auf die Funktion in der Anwendung nehmen. :
TUNAP Produkte werden kontinuierlich weiterentwickelt. Wir behalten uns vor, alle technischen Daten in dieser Druckschrift jederzeit und ohne Vorankiindigung anzupassen. Verbindlichkeiten, TUNAP.ch

gleich welcher Art, kdnnen daraus nicht hergeleitet werden.



[ Nenfood Compounds |
Program Listed H1
136 528

Technische TUNGREASE 300
Produktdaten

Dichte / Bedingung 1,9 g/cm’® / bei 20°C

Farbraum Weif

Grundaol PFPE || Perfluorpolyether || PFPE-Perfluorpolyether
Verdicker Organisch

Grundalviskositit, kinematisch / Bedin- 500 mm?/s / bei 40°C

sung

NLGI-Klasse / Bedingung 2 [ bei DIN 51818

Verhalten gegeniiber Wasser / Bedingung < 1-90 / nach DIN 51807-1
Korrosionsgrad EMCOR, destilliertes Wasser <1/ nach DIN 51802, SKF Emcor-Test

/ Bedingung

Kupferkorrosionsgrad / Bedingung 1-100 / nach 24h bei 100°C, nach DIN 51811
Temperatur bei FlieBdruck kleiner 1400 -40 °C / nach DIN 51805-2

mbar / Bedingung

Verschleifl der metallischen Kaifige MK50 <20 mg / C-75/50-40, nach DIN 51819-3, FE8-Test
(FE8-Test) / Bedingung

Verschleifl der Walzkorper MW50 (FE8-Test) <10 mg / C-75/50-40, nach DIN 51819-3, FE8-Test
/ Bedingung

VKA SchweifSkraft / Bedingung 5000 N / nach DIN 51350-4, VKA-Test
Temperatureinsatzbereich min./max. -40 bis 250 °C

Technischer Vermerk Die maximale Anwendungstemperatur ist abhdngig vom Nachschmierintervall.

Die vorliegenden Informationen basieren auf unseren allgemeinen technischen Erfahrungen und Kenntnissen bei Drucklegung. Alle Angaben sind Richtwerte, die sich am Produktaufbau, am vorge-
gebenen Verwendungszweck und an der Maschinen- oder Anlagentechnik orientieren. Die Angaben stellen jedoch keine Zusicherung von Eigenschaften und keine Zusage der Eignung des Produkts
fiir den Einzelfall dar. Der Anwender ist nicht davon entbunden, die Anwendung des Produkts im Versuch zu priifen. Schmierstoffe dndern je nach Art der mechanischen, dynamischen, chemischen
und thermischen Beanspruchung druck- und zeitabhéngig ihre technischen Werte. Diese Veranderungen konnen Einfluss auf die Funktion in der Anwendung nehmen.

TUNAP Produkte werden kontinuierlich weiterentwickelt. Wir behalten uns vor, alle technischen Daten in dieser Druckschrift jederzeit und ohne Vorankiindigung anzupassen. Verbindlichkeiten,
gleich welcher Art, kdnnen daraus nicht hergeleitet werden.
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