Produkt Information

TUNCUT B 40

Nicht wassermischbarer Bohr-, Schneid- und Stanzfluid fiir die Metallbearbeitung

Vorteile

v Verlangert Werkzeugstandzeiten durch ausgezeichnete Schmierleitung
¢ Fiir hohe Oberflachengiiten

« Basierend auf einem nativen Basisdl und kennzeichnungsfrei (GHS)

¢ Ausgezeichnete Adhdsion

v Extreme Schmierleistung

Eigenschaften
v Transparentes, natives Ol mit Hochdruckadditiven, sowie Oxidations- und Korrosionsinhibitoren

Anwendungsgebiet

« Schneiddl zum Bohren, Gewindeschneiden, Sdgen und Drehen
" Umformol zum Biegen, Borteln, Falzen, Tiefziehen, Formen und Stanzen

Anleitung
TUNCUT B 40 kann sowohl zur Umlaufschmierung als auch durch Auftrag mittels Spriihen, Rollen etc.
angewendet werden.

Produktbezeichnung Inhalt Inhalts-  Bruttogewicht ~Artikelnummer Verpackungs-

gewicht einheit

Die vorliegenden Informationen basieren auf unseren allgemeinen technischen Erfahrungen und Kenntnissen bei Drucklegung. Alle Angaben sind Richtwerte, die sich am Produktaufbau, am vorge- PI120250203
gebenen Verwendungszweck und an der Maschinen- oder Anlagentechnik orientieren. Die Angaben stellen jedoch keine Zusicherung von Eigenschaften und keine Zusage der Eignung des Produkts

fiir den Einzelfall dar. Der Anwender ist nicht davon entbunden, die Anwendung des Produkts im Versuch zu priifen. Schmierstoffe dndern je nach Art der mechanischen, dynamischen, chemischen TUNAP.com
und thermischen Beanspruchung druck- und zeitabhéngig ihre technischen Werte. Diese Veranderungen kénnen Einfluss auf die Funktion in der Anwendung nehmen. *

TUNAP Produkte werden kontinuierlich weiterentwickelt. Wir behalten uns vor, alle technischen Daten in dieser Druckschrift jederzeit und ohne Vorankiindigung anzupassen. Verbindlichkeiten, TUNAP.ch

gleich welcher Art, kdnnen daraus nicht hergeleitet werden.



Produkt Information

Technische TUNCUT B 40
Produktdaten

Dichte / Bedingung 0,9225 g/cm? / bei 20°C
Farbraum Gelblich
Klar

Grundol Natives Ol

Kinematische Viskositat / Bedingung 43 mm?/s | bei 40°C

Flammpunkt min. / Bedingung 280 / nach IS0 2592

Pourpoint -10°C
Die vorliegenden Informationen basieren auf unseren allgemeinen technischen Erfahrungen und Kenntnissen bei Drucklegung. Alle Angaben sind Richtwerte, die sich am Produktaufbau, am vorge- P120250203
gebenen Verwendungszweck und an der Maschinen- oder Anlagentechnik orientieren. Die Angaben stellen jedoch keine Zusicherung von Eigenschaften und keine Zusage der Eignung des Produkts
fiir den Einzelfall dar. Der Anwender ist nicht davon entbunden, die Anwendung des Produkts im Versuch zu priifen. Schmierstoffe dndern je nach Art der mechanischen, dynamischen, chemischen TUNAP.com
und thermischen Beanspruchung druck- und zeitabhéngig ihre technischen Werte. Diese Veranderungen kénnen Einfluss auf die Funktion in der Anwendung nehmen. *
TUNAP Produkte werden kontinuierlich weiterentwickelt. Wir behalten uns vor, alle technischen Daten in dieser Druckschrift jederzeit und ohne Vorankiindigung anzupassen. Verbindlichkeiten, TUNAP.ch

gleich welcher Art, kdnnen daraus nicht hergeleitet werden.



